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TECHNICKY POPIS

Technicky popis

Zakladni vybaveni

Rozsah brouseni: 100 mm — 700 mm primér pilového listu

Otvor listu pily: 20/25/30/32/35/40/50/70/75, jiné velikosti po dohodé
Specifikace Korundovy brusny kotou¢ Korn 46 450x13x20 mm

brusného kotouce

Pojivo: V keramika / tvrdost J / struktura 6

Zména nastaveni upinaciho ramena

plynulé 0 — 180 stupni

Zména nastaveni motoru

plynulé 0 — 270 stupnd

Hnaci motor brusky
Celkovy odbér energie

Napéti 400V 50Hz, vykon 0,18kw, pocet otacek
2860U/min, 230 wattl; ptipojeni 5 polovy konektor
CEC

Stanovena hladina akustického tlaku podle metod
opracovani obalovych povrchii podle DIN EN ISO
3744

Hladina emisi akustického tlaku na pracovisti podle
DIN EN ISO 11204; 79 dB/A v automatickém
provozu s korundovym brusnym kotoucem K46 pti
brouseni listu pily z vysoce vykonné fezné oceli & 460
mm

Hmotnost

netto 50 kg

Rozméry

D x S x V 520 x 600 x 400 mm

Pouze SSG 600 - automatika

Ovladani elektropneumatické 110 — 240 volta

50/60 Hz; komplet pro stlaceny vzduch 5 barii medium
(bez olejt)

Jednotka na udrzbu je zahrnuta v rozsahu dodavky.

Zvlastni prisluSenstvi

Diamantovy brusny kotou¢

Korn D 46 rozméry 150 x 5 x 1,5 x 20 mm

Stojan stroje

Plosna vyméra 450x350 mm vana 680x710 mm

Zatizeni na chladici prostiedky

Chlazeni mlhou pro pfipojeni stlacen¢ho vzduchu
komplet s nddobou, magnetickym drzdkem a hadicemi

Primyslovy vysavagc, filtr tfidy M

36001/min; 230 V, 50 Hz; 1450W pouze u brouseni za
sucha

Automatika (SSG 600 — ru¢ni)

Ovladani elektropneumatické 110 — 240 volta

50/60 Hz; komplet pro stlaceny vzduch 5 bar medium
(bez olejit)

Jednotka na udrzbu je zahrnuta v rozsahu dodavky.

Technické zmény vyhrazeny!

Spravné pouziti

Bruska pilovych listih SSG 600-M a SSG 600-A je urcena vyhradné k:

» brouseni pilovych listl z vysoce vykonné fezné oceli a tvrdokovu v rozsahu & 100 mm - & 700 mm

jednoznacné geometrického tvaru zubi.

»  prii brouseni pilovych listti z tvrdokovu je nutné odsavani (viz kapitola Odsavani)
»  Chlazeni mlhou (moznost volby) je chlazeni minimalniho mnozstvi. Chladit vzdy jen brouseny zub,
mnozstvi chladiciho prostiedku zvolit tak nizké, aby se pfi brouseni odpatoval a zub se neopalil.

K jinym tceld, nez zde uvedenym, neni stroj urCeny — povazuje se za nevhodné pouziti!

Ke spravnému pouziti patii také procteni navodu k obsluze a rovnéz dodrzeni vSech upozornéni obsazenych

v tomto navodu — piedevsim bezpecnostnich upozornéni.

Neni-li bruska pilovych listi pouzivana podle tohoto ndvodu, neni zaruc¢en bezpecny provoz stroje.

Za vSechny skody na osobach a vécné §kody, které vzniknou pii nespravném pouziti,
neodpovida vyrobce, ale provozovatel brusky pilovych lista SSG 600!
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Prohlaseni o shodé ES

ve smyslu smérnice ES stroje (98/37/ES)
Vyrobce:

TIMTO PROHLASUIJE, ZE
NIZE POPSANY STROJ:

plni bezpec€nostni a zdravotni pozadavky
téchto smérnic ES:

PouZité harmonizované normy:

TECHNICKY POPIS

Kaindl — brousici technika
Reiling GmbH
Remchingerstr. 4

75203 Konigsbach-Stein

Bruska pilovych listi
SSG 600 rucni / automatika
C. stroje:

Smérnice ES strojni zatizeni (98/37/ES)
Smérnice ES el zatizeni nizkého napéti (73/23/ES)
Smérnice ES elektromagneticka kompatibilita (89/336/ES)

EN 292-1 A 292-2; EN 294; EN 563; EN 55014-1+A1; EN 55041-2
EN 60034-1+A1; EN 60204-1; EN 61000-2-2+A1+A2; EN 61000-3-3

PouZité narodni normy a technické specifikace:

Konstrukéni zmeény, které by mély vliv na technicka data uvedena v navodu k obsluze a spravné pouziti a tedy
stroj podstatné méni, ¢ini toto Prohlaseni o shodé neplatnym!

Kénigsbach, 17.10.00

Reinhold Reiling, obchodni vedouci
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Vseobecna bezpecnostni upozornéni

VVYVYVYYVY

VV VVVVVYV VYV V

Ptipojeni stroje smi provést pouze elektrotechnik

Pouze pro suché prostory

P¥i brouseni pouzivejte vZdy ochranné bryle

Pouzivejte pouze originalni brusné kotouce od firmy Kaindl

Nebot’ hladina akustického tlaku p¥i brouseni pilovych listli z vysoce vykonné fezné oceli
miiZe v jednotlivych pripadech ¢init aZ 83 dB A, méla by byt k dispozici odpovidajici
ochrana sluchu.

Pilové listy z tvrdokovu se smi podle Pracovniho svazu brousit pouze s odsavanim.
Primér odsavacich trubek ¢ini 36 mm. Vykon 30001/min je dostate¢ny

u pilovych listt z tvrdokovu s podilem kobaltu se musi dodate¢né pouZit odsavaci filtr
tridy M

Tocivé pole brusného kotouce vidy doli

Nepracujte bez ochrany brusného kotouce

Automatické ovladani neinstalujte do vétsi vzdalenosti nez 85 cm od stroje

Montaz sady pridavného vybaveni musi probéhnout ve firmé Kaindl

Zmény elektrického vybaveni lze provést pouze se souhlasem vyrobce a musi je provést
elektrotechnik

Brouseni s chladici kapalinou pouze po dohodé s vyrobcem

Mozné zbytkové riziko: V pripadé automatického provozu miiZe dojit k zanedbatelnym
promacknutim podavaci mechaniky
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Povinna péce provozovatele

Bruska pilovych listi SSG 600 byla konstruovana a sestavena se zohlednénim analyzy ohrozeni a po peclivém
vybéru zavaznych harmonizovanych smérnic a rovnéz dalsich technickych specifikaci. Odpovida tak
soucasnému stavu techniky a zarucuje vysokou bezpecnost.

Této bezpec€nosti 1ze ovSem v provozni praxi dosdhnout pouze tehdy, jsou-li pro to ucinéna vSechna potfebna
opatfeni. Je povinnou péci provozovatele stroje, aby tato opatfeni planoval a aby kontroloval jejich provadéni.

Provozovatel musi predevsim zajistit, aby

byl stroj pouzivan spravné (viz kapitola Technicky popis)

byl stroj provozovan pouze v bezvadném funkénim stavu a pravidelné kontrolovat funk¢nost pfedev§im
bezpecnostnich zatizeni

bylo k dispozici potifebné osobni bezpecnostni vybaveni pro obsluzny personal a aby bylo pouzivano
byl v misté pouziti stroje vzdy k dispozici navod k obsluze v Citelném a kompletnim stavu

nedoslo k odstranéni zadného bezpecnostniho a varovného upozornéni umisténého na stroji a aby tato
upozornéni byla Citelna

VVV VYV

Pozadavky na obsluzny personal
Brusku pilovych listd SSG 600 mohou obsluhovat pouze osoby, které znaji tento navod k obsluze a bezpe¢nostni
upozornéni v ném obsazené a které je dodrzuji.

Ochranné vybaveni obsluzného personilu
U brusky pilovych listd by mély byt v kazdém piipadé k dispozici ochranné bryle a ochrana sluchu.

Doprava

Stroj se obvykle dodava v kartonové bedn¢ na dievénych paletach.

Transport probiha vodorovné pomoci zdvizného voziku, pokud mozno az k mistu instalace stroje.
Pied uvedenim do provozu zkontrolujte, zda stroj nebyl pii prepravé poskozen!

Skody vzniklé pfi prepravé (na prvni pohled rozeznatelné nebo nerozeznatelné), oznamte prosim ihned po jejich

odhaleni zelezni¢ni pfepraveé nebo spedicni firme a zjisténi skod zaprotokolujte.
Pozor! Reklamacni lhity jsou velmi kratkeé!

Rozméry a hmotnost

Stolni provedeni

Rozméry: D x S x V520 x 600 x 400 mm
Hmotnost netto: 50 kg

Stojanové provedeni

Rozméry po sestaveni: D x S x V 680 x 710 x 1300 mm
Hmotnost netto: 120 kg
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Instalace
Vykonnost, pfesnost a zivotnost stroje zavisi vedle dalSich faktori také na jeho instalaci.

Stroj je pii dodani opatien ochranou proti korozi, ta by se méla pted pouzitim odstranit. Holé asti by se mély
opatfit lehkym olejovym filmem.

Pii instalaci je tfeba dbat na to, aby stroj stal pevné, bez vibraci a v optimalni pracovni vysce (80 az 85 cm vyska
pracovniho stolu u stolniho provedeni; 83 cm u stojaciho provedeni) a tak byla zaru¢ena bezvadna funkce stroje.

Stolni provedeni
Po vyjmuti z obalu pfilepte na litinové nozky zakladové konzoly filcové podlozky.

Prednost spociva v tom, Ze stroj lze béhem nékolika malo minut instalovat na stiil nebo pracovni stil a nedochazi
k nezddoucimu chvéni.

Stojanové provedeni
Po vyjmuti z obalu stojan stroje postavte (dvitka smérem doptedu) a poté instalujte vanu. (montdzni otvory pro
instalaci automatiky vlevo).

Postavte nyni brusku pilovych listt do vany (je zapotiebi 2 osob).

Nyni se bruska pilovych listl seSroubuje s vanou a stojanem stroje pomoci litinovych nozek na zakladové
konzole.

Podminky okolniho prostiedi pro instalaci
Pouze v suchych prostorech, od + 5 do + 50° Celsia, do 90% nekondenzujici vlhkosti vzduchu.
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Instalace a navod k montazi automatiky
Oznaceni jednotlivych dili

VVVVVVVYVYYVY

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

1/15 — Posuvovy valec

1/16 — Spina¢ koncové polohy posuvového valce

1/17 — Upinaci podstavec posuvového valce

1/18 — Rameno pro zménu nastaveni posuvového valce
2/44 — Upevnéni brusného valce

2/45 — Brusny valec

2/46 — Spinac koncové polohy brusného valce

2/48 — Péka podpéry brusného valce

Navod k montaZi automatiky k dodate¢nému vybaveni
MozZnost dodatecného vybaveni pouze ve firmé Kaindl

Pripojeni ovladani

YV VYV

Barevné hadice pfipojit podle barevného oznaceni

Kabelové koncovky pfipojit na zadni ¢asti ovladaci jednotky
Napéjeni eurokoncovky (obr. 5/7)

Ptipojeni stlaceného vzduchu (obr. 5/6)

Jednotka na udrzbu

VVVVY

Pouzivejte jednotku na idrzbu s redukénim ventilem
Bosch ¢ 0821 300 330 (zahrnuto v rozsahu dodavky)
Horbiger PB 45849-001

Schoffler + Worner FDM 1 3/8" HA3

Mader L 093.2013

Uvedeni do provozu

Pted pfipojenim stroje na napajeni by mél elektrotechnik zkontrolovat Vase 5 polové zasuvné zarizeni CEC

(elektrickou zasuvku):

VSechny tii faze privadi elektricky proud (400 V / 50 Hz) a tocivé pole je vpravo (podle DIN)

Chybéjici proudova faze zpiisobi zniceni hnaciho motoru brusky SSG 600 (vinuti piehofi), za tuto Skodu

nerucime.

Po uspésné kontrole 5 pélového zasuvného zatizeni CEC (elektrické zasuvky) piipojte stroj na napajeni.

Jako dalsi ptipojte vzduch (pouze u SSG 600 automatika), pouzijte k tomu dodanou jednotku na tidrzbu a
nastavte provozni tlak na 5 az 5,5 baru (v tomto rozsahu tlaku pracuje stroj nejlépe). Spoteba vzduchu stroje ¢ini

cca. 50 litra / min.
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Ovladani
Pilové listy se musi pred brousenim ocistit.

Pouzijte namydlenou ocelovou vilnu a teplou vodu.
Pouze ¢isty povrch zarucuje rovnomérny posuv

Vseobecna upozornéni

Pilové listy z vysoce vykonné i‘ezné oceli

»  brousit pouze pomoci dodaného korundového brusného kotouce
» rozvod zubl neni na tomto stroji mozny

Pilové listy z tvrdokovu

» Brousit pouze pomoci diamantového brusného kotouce

» Z duvodu zachovani poméru mezi ¢elem a hibetem zubu by se mélo pfi pfebrouseni dodrzet nasledujici.
Hibet zubu dobrousit jen jednou za 4-6 brouseni. To znamena 4-6 krat brousit ¢elo zubu a 1 krat hibet zubu.

» 'V dalsi ¢asti tohoto navodu k obsluze se uz nemluvi o pilovych listech z vysoce vykonné fezné oceli, nebot’
kompletni nastaveni stroje se provadi jako u pilového listu z tvrdokovu.

r

DodrZujte bezpecnostni upozornéni!
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Ziakladni nastaveni pilového listu

VVYVYVYYV

Upinaci rameno (obr. 1/19) nastavit na stupen 0

Uvolnit upinaci paku (obr. 2/58) upinaciho zafizeni (obr. 1/14)
Uvolnit zajistovaci Sroub (obr. 2/57)

Uvolnit upinaci Sroub (obr. 2/42)

Otevtit upinani pilového listu (obr. 1/23)

Upozornéni: Pro primér pilového listu pod 200 mm pouZit mensi pfirubu (J 50 mm)

VYV VVVY

Pouzit redukéni krouzky podle otvoru zakladniho listu

Vlozit pilovy list (¢elo zubu musi ukazovat doleva)

Podavaci kliku (obr. 2/33) nastavit na prostiedni ¢elo zubu, zajistovaci Sroub (obr. 2/57) zaviit
Pilovy list nastavit tak, aby nosna ptiruba podavaci kliky najela na koncovy doraz (obr. 4/79) nebo
nastavit pramér jako na (obr. 3/65)

Zavtit upinaci Sroub (obr. 2/42)

Upinaci zafizeni (obr. 1/14) postavit paralelné k opérnému ramenu a zajistit pomoci upeviiovaci paky.
Upinaci zafizeni nastavit tak, aby bylo mozné pilovym listem rovnomérné pohybovat rukou

Upevnéni pilového listu (pouze SSG 600 automatika)

Ryhovany Sroub nastavit podle tloust’ky pilového listu. Pilovym listem by mélo byt moZné
rovnomérné pohybovat rukou.

Ryhovany Sroub
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Nastaveni ¢ela zubu

Uvolnit upeviiovaci §roub motoru (obr. 2/39)

Motor nastavit na oznaceni 0 stupni, aby brusny kotou¢ ukazoval doprava

Uvolnit upevnéni podavaciho valce (obr. 2/51)

Nastavit upevnéni podavaciho valce na strané pistni tyce tak, aby sedéla na obvodu pilového listu a opét
upevnit

Pilovy list pomoci podéavaci paky (obr. 2/53) posunout na koncovy doraz (obr. 4/79), dbat pii tom na to,
aby se kulicka zcela stlacila

Viélec stlac¢it a pomoci posuvové paky (obr. 2/53) posunout zpét pocet zubli uréenych k posunuti. Valec
opét zajistit pomoci upinaci paky

Stisknout posuvovou paku (obr. 2/53) proti dorazu (obr. 4/79) a posunout zpét az pist podavaciho vélce
zcela zajede, jeste jednou zkontrolovat pozadovany pocet zubi

Podle 0daji vyrobce pilového listu nastavit na stupnici (upinaci Sroub) upinaciho ramena (obr. 2/50)
uhel ¢ela zubu (podbrouseni)

Uhel lze zjistit najetim na brusny kotoug

Pomoci hloubkového dorazu (obr. 3/70) omezit hloubku brouseni

Ru¢ni kontrola nastaveni brusného a podavaciho pohybu

vV VYV VYV YV VYVVV

YV VYV
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Zkouska béhu automatiky

VVVVVYVYYVYVYV

YV VYV

Potenciometr Transport (podavani) na hodnotu 3

Potenciometr Schleifen (brouseni) na hodnotu 3

Spina¢ 1 na Beliiften (vétrani)

Spina€ 2 na Start

Stroj bézi

Zkontrolovat zda podavaci valec stlacuje kulicku koncového dorazu (obr. 4/79) zcela dozadu

Nastaveni podavaciho posuvu pies tlumici ventil zptsobi rychlejsi nebo pomale;jsi vyjeti podavaciho vélce
Nastaveni tlumiciho ventilu zptsobi rychlej$i nebo pomalejsi najeti podavaciho vélce

Nastaveni potenciometru (obr. 5 transport) zptisobi zménu casového intervalu mezi najetim a vyjetim
podévaciho valce

Nastaveni brusného posuvu ptes tlumici ventil zptisobi rychlejsi nebo pomalejsi vyjeti brusného valce
Nastaveni tlumiciho ventilu zptisobi rychlejsi nebo pomalejsi najeti brusného valce

Nastaveni potenciometru (obr. 5 brouseni) zplsobi zménu ¢asového intervalu mezi najetim a vyjetim
brusného valce

Vypinaci magnet pfilozit vyklopenim nahoru ve sméru otaceni pilového listu pted kontakt (obr. 1/13).
Projede-li magnet pod kontaktem (obr. 1/13), musi automatika vypnout. Oznacit polohu magnetu na
pilovém listu

Pokud automatika nevypne, musi se kontakt (obr. 1/13) posunout doli a zajistit pomoci pojistnych matic.

Piebrouseni ¢ela zubu

YVVVYVVY

Upinaci rameno (obr. 1/19) stisknout proti hloubkovému dorazu (obr. 3/70)

pomoci ru¢niho kolecka (obr. 1/9) nastavit pozadovany rozmér brouseni

Odstranit magnet

Po obou prvnich brousenich vlozit magnet na pfedem oznacené misto

Stroj brousi nyni na kazdém zubu nastaveny rozmér a po jednom ob¢hu automatiku zastavi

Pozor !! Pri odstranéni magnetu bézi automatika dale

>
>
>

Spinaé (obr. 5) na stop
Zkontrolovat vybrus ¢ela zubu pfipadné nastartovat 2. brouSeni
pti 2. brouSeni se automaticky ubird pfedem nastaveny rozmer

Ukonéeni brouSeni

>

Vypnout motor na ovladani, spinace (obr. 5) nastavit na stop a ustavit
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Nastaveni a brouseni ¢ela zubu

»  Uvolnit upeviiovaci §roub motoru (obr. 2/39)
»  Motor otoéit do polohy 0 stupiiti, aby brusny kotou¢ ukazoval doleva
»  Uvolnit upinaci §roub (obr. 2/50), upinaci rameno (obr. 1/19) nastavit doleva na tithel podbrouseni ¢ela
zubu (obr. 7)
» Posuv na zub nastavit tak, aby se posunul pozadovany pocet zubti
Obr. 7
Stiidavy thel ¢ela zubu Uhel &ela zubu

-

» Stiidavy uhel a thel ¢ela zubu (obr. 8) se nastavuje na stupnici thlu motoru
Upozornéni!
»  Protoze udaje o thlu podbrouseni, stfidavém tihlu a uhlu ¢ela zubu vétsinou nejsou zndmé, musi se
zjistit pfimo na zubu. Zjisténé hodnoty by se mély zaznamenat v tabulce (viz obr. 7+8)

» Brousit thel ¢ela 45 stupid dole nad zadni hranou diamantového posypu
»  Brousit thel ¢ela 45 stupnd nahote nad predni hranou diamantového posypu

Obr. 8
Rozte¢ zubu
Podbrougeni &ela zubu 30
I
30° 1\

Uhel &ela zubu

e =225

Stridavy uhel
¢ela zubu
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Hledani zavad

Ovladani nepracuje

Zkontrolovat sitovou ptipojku, smér to¢ivého pole podle DIN

Stisknout spina¢ obnoveni proudu

Magnet ma kontakt s odpinaci jednotkou

Zkontrolovat zapojeni kabelové koncovky na zadni stran¢ ovladaci jednotky
Potenciometr (obr. 5) nastavit na polohu 0

Zpétné tlumici ventily na tlakovzdusném valci jsou uzaviené

VVYVYVY

Brusny a posuvovy valec pracuji souc¢asné
» Zkontrolovat zapojeni hadic (obr. 5) podle barevného oznaceni

Odsavani
Oddélené odsavani
» Pro oddélené odsavani se nabizi tyto typy vysavacii:

Oznaceni Dodavatel Ttida filtru

SQ 450-3M WAP Reinigungssysteme GmbH M
89287 Bellenberg

ISA 15Kl1-1 SORMA Paul Andrd KG M
73547 Lorch-Waldhausen

V daném piipadé je nutné pro saci hadici pouzit adaptér (pristrojové hrdlo 37 mm)

Cisténi a doostieni brusnych kotouci
Cisténi diamatového kotouce
» Pilovy list pouzit jako podlozku ¢isticiho kamene (obr. 6)
» mezera mezi pilovym listem a diamantovym kotouc¢em nesmi byt vétsi nez 3 mm
» Nastartovat motor a pomoci ¢isticiho kamene ocistit diamantovy kotou¢

Doostreni korundového brusného kotouce
» Doostiovaci zatizeni (obr. 9/82) ptipevnit do uré¢eného otvoru v upinacim rameni
» vyklopenim doostfovaciho zatizeni s doostfovacim diamantem (obr. 9/81) a pfisuvem ru¢niho kolec¢ka
(obr. 1/9) kotou¢ vycistit a doostfit
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Vyména brusného kotouce

Montaz na upina¢ brusného kotouce

Ptilozte brusny kotou¢ do rozmontovaného upinace brusného kotouce a nezapomeiite pfitom na kartdnovou
podlozku brusného kotouce

(kartonova podlozka — brusny kotou¢ — karténova podlozka).

Otocdte opét prirubovou matici upinace brusného kotouce a pfilozte pfirubovou matici pevné na brusny kotouc.
Nyni uchopte kli¢ s ¢epy (zahrnut v rozsahu dodavky) a pfirubovou matici pevné¢ utahnéte.

Likvidace brusného kotouce
Vsechny korundové brusné kotouce lze odstranit do smisené¢ho odpadu.
Diamantové brusné kotouce, jejichz zakladnim materidlem je hlinik, se odstrani do hlinikového Srotu.

Vymeéna brusného kotouce
Kryt brusného kotouce (obr. 1/4) odmontujete pomoci imbusového klice SW 2,5 (zahrnut v rozsahu dodavky)
tak, Ze vySroubujete 3 Srouby (M 4 x 12) a kryt brusného kotouce odejmete.

Odsroubujte nyni matici (SW 19) na hfideli motoru tak, ze pomoci imbusového kli¢e (SW 6) hiidel motoru
pridrzite ve stiedu.

Po odsroubovani matice odejméte brusny kotou¢ vé. upinace z hiidele motoru.

Montaz jiného nebo nového brusného kotouce probiha v opa¢ném poradi.

Pozor !
SSG 600 se nikdy nesmi provozovat bez spravné namontované ochrany brusného kotouce !
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Nakresy stroji
Obr. 1
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NAKRESY STROJU



Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 5

ustaveni / vétrani stop / start podavani brouseni

Einrichten/Befiiften ~ Stop/Start Transport Schleifen

1 2 J 6

N\ / _/

s T s— P c— '1'.—‘1 e I s— 1—7“1 c— ¢ )
Transport Betriebsdruck 5 bar
.|}
00,
/ Schleifen
il 1

4 9 ?

Transport — podavani provozni tlak 5 bard
Schleifen — brouseni

1) Piipojna krabice pro kabelovou koncovku

2) Zastrckové propojeni podavaciho valce (modré hadice)

3) Zastrckové propojeni podavaciho valce (zelena hadice)

4) Zastr¢kové propojeni brusného valce (Cervena hadice)

5) Zastrckové propojeni brusného valce (¢erna hadice)

6) Zastrckové propojeni tlakovzdusného pripojeni (5 bari medium bez olejt)
7) Ptipojovaci kabel

Pozor!

Zastr¢ku z polohy 7 zapojit do zasuvky s ochranou proti obnoveni proudu (obr. 4 poloha: 72) na zadni ¢asti

pfistroje.
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Obr. 6
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Obr. 9

J‘Djl'[ L o

S

[

O

KAINDL - BROUSICI TECHNIKA



Chlazeni mlhou SSG 600

— Vzduchova hadice

Kapalinova hadice
: —¥zduchova tlumivka

————Kapalinova tlumivka
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Udrzba
Bruska pilovych listd SSG 600 (ru¢ni / automatika) nevyzaduje Zadnou zvlastni drzbu.
Zkontrolujte obcas, zda nejsou piivody vzduchu (SSG 600 A) a sitové kabely a sitova zapojeni poskozené.

Cisténi a mazani

Bruska pilovych listd SSG 600 by se méla prilezitostn¢ (podle druhu a rozsahu pouziti) ocistit pomoci meékkého
Stétce od brusného prachu, usazené necistoty ocistite jednoduse béznym cisticem strojui.

Pro zamezeni koroze by se mély vSechny holé ¢asti stroje po ocisténi opatfit olejovym filmem.

Pfi této prilezitosti dejte trochu strojového maziva do upinaciho ¢epu upinaci pfiruby pilovych lista.

Nahradni dily
Vyr. & Oznadeni vyrobku
08SS03003 Diamantovy brusny kotoué¢ Korn D 64 150 x 5 x 1,5 x 20 mm
08SS08100 Cistici kimen diamantového brusného kotouce
08SS03004 Korundovy brusny kdimen Korn 46 (standard) 150 x 15 x 20 mm
08SS03005 Korundovy brusny kdmen Korn 100 (jemny) 150 x 15 x 20 mm
08SS04000 Upina¢ brusného kotouce
08SS07000 Diamantové doostfovaci zatizeni korundovych brusnych kotouci
08SS09700 Stupnice pruméru pilového listu s nyty
08SS09710 Ukazatel stupnice
085594020 Upinaci pfiruba pilovych listl (standard)
08SS03025 Redukéni krouzek otvoru pilového listu 25 mm
08SS03030 Redukéni krouzek otvoru pilového listu 30 mm
08SS03032 Reduk¢ni krouzek otvoru pilového listu 32 mm
08SS03035 Redukéni krouzek otvoru pilového listu 35 mm
08SS03040 Reduk¢ni krouzek otvoru pilového listu 40 mm
08SS03045 Redukéni krouzek otvoru pilového listu 45 mm
08SS03050 Reduk¢ni krouzek otvoru pilového listu 50 mm
08SS03060 Reduk¢ni krouzek otvoru pilového listu 60 mm
08SS03065 Redukéni krouzek otvoru pilového listu 65 mm
08SS03070 Reduk¢ni krouzek otvoru pilového listu 70 mm
08SS03001 Stojan stroje SSG 600 komplet s vanou
08SS03009 Vana stojanu stroje
08SS03008 Stojan stroje samostatné bez vany
08SS03007 Chlazeni mlhou komplet
08SS09310 Néadoba, samostatna pro chlazeni mlhou
08SS09410 Mosazny posuvny Sroub M 6 / SW 19 mm
08SS09200 Magnet konecného vypnuti
08SS09150 Unaseci jednotka komplet s drzadkem, pruzinou a §rouby
08SS09100 Unaseci jednotka samostatné
08SS09600 Koncovy doraz posuvu na zub komplet s pruznou ucpavkou
08SS04070 Motor 3~ 400 V /50 Hz
08SS09500 Ovladaci jednotka SSG 600 A komplet s krytem
08SS09510 Relé ovladaci jednotky SSG 600 A
08SS09520 Kabelova forma komplet s hadicemi, kabely, koncovymi vypinaci a konektory pro SSG 600 A

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily firmy Kaindl !
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Oprava

Opravy stroje smi provadét pouze firma Kaindl nebo nami opravnéné osoby.

To se netyka vymeény rychle opotiebitelnych soucastek (viz seznam nahradnich dilit).
Vymeénu nahradnich elektrosoucastek smi provadét pouze elektrotechnik.

Zaruka

Zaruka odpovida zakonnym ustanovenim (Smérnice o zaruce 1999/44/ES) a vztahuje se na jednosménny provoz
za predpokladu spravného pouziti stroje.

Zaruka zahrnuje ndklady na nédhradu defektnich soucéstek a konstrukénich prvki, véetn€ nutné doby prace.

Z jakékoliv zaruky jsou vylouceny provozem podminéné rychle opotiebitelné soucastky, nespravné pouziti stroje
a rovnéz poskozeni stroje za uziti nasili.

P¥i narokovani zaruky Vas prosime o sdéleni sériového ¢isla stroje.

Zpétné zaslani stroje vyzaduje nas predchozi souhlas.
Vyhrazujeme si pravo uctovat naklady na dopravu neautorizovanych zpétnych zasilek.
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Schémata zapojeni SSG 600 rucni / automatika

Ovladani motorové SSG 600A

400 V privodu 16 A
X ¢
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Motor Zasuvka ovladani
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Schéma zapojeni automatika

SSG 600 automatika

provozni tlak 5 bart
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Zakladni nastaveni ovladani automatiky SSG 600-A-LF

Zakladni nastaveni automatiky SSG A-LF

Potenciometr Transport (podavani) a Schleifen (brouseni) do polohy 3

Posuvovy valec

Vesroubovat tlumici ventily a 1 1/2 oto¢it

KAINDL - BROUSICI TECHNIKA



Zakladni nastaveni brusného valce SSG-A-LF:

imbusovy kli¢ SW 2,5

4 otoceni 2 otoceni

1 otoceni 1,5 otoceni
Sroubovik s drazkou —

Regulac¢ni Srouby otocit doprava ve sméru hodinovych rucicek (bez pouZziti nasili).

Potom otocit regula¢ni Srouby doleva proti sméru hodinovych rucicek, hodnoty viz vyse.
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Ovladani SSG600-A DC (moZnost volby)

Ovladaci prvky

Ustaveni / vétrani 1
Ventil regulace tlaku brzdy pilovych listt

Manometr tlaku brzdy

Tlacitko start (start programu)

Tlacitko stop (stop programu)

Displej

Basic (tovarni nastaveni pouze pro viditelnou stranu displeje)
Edit (tlacitko editace pro zahajeni nastaveni hodnot)

Tlac¢itko OK (potvrzeni nastavenych hodnot)

Tlacitka nastaveni hodnot +1 a —1

Pfepinani strany displeje

—— O G0 QNN WN

—

Pohled zezadu (zapojeni)

1 Zasuvka pripojeni kabelové koncovky

Sitovy piivod Prosim pfipojovat pouze do zasuvky s ochranou proti obnoveni proudu na zadni ¢asti
stroje!

Zastrckové propojeni upinani pilovych listi

Zastrckové propojeni podavaciho valce (modra hadice)

Zastrckové propojeni podavaciho valce (zelena hadice)

Zastrckové propojeni brusného valce (¢ervena hadice)

Zastrckové propojeni brusného valce (¢erna hadice)

Zastrckové propojeni tlakovzdusného pripojeni (min. 5 barti — max. 10 barG medium bez oleji)
KAINDL - BROUSICI TECHNIKA
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Nastaveni SSG600-A DC

Filozofie ovladani je orientovana na pouziti v diln¢€ a ovladani je velmi snadné.

Hodnota nastaveni podavani (podavaci cesty)

Zuby zbyvajici k brouseni (ukazatel)
Hodnota nastaveni brusné cesty

~ Hodnotu nastaveni zvysit o 1 stupeii

— Potvrzeni zménéné hodnoty
Zvoleni editace
Hodnotu nastaveni sniZit o 1 stupei

Pro zménu hodnot nastaveni pro podavani a brusnou cestu postupujte nasledujicim zptisobem:

AN e

Stiskem tlacitka ,,Edit™ zvolte editaci. (Hodnota nastaveni podavani blika)

Proved’te nastaveni pomoci tlacitek ,,+1 nebo ,,-1*“. Nechcete-li provést zmény, pokracujte bodem 3.
Potvrd’te nastaveni tlac¢itkem ,,OK* (blika hodnota nastaveni brusné cesty)

Proved’te nastaveni brusné cesty jak je popsano v bod¢ 2.

Potvrd’te tlac¢itkem ,,OK*

Tlac¢itkem ,,>“(11 pfepinani strany displeje) zpét setup pilového listu

Pocet zubii zbyvajicich k brouSeni (poZadovana hodnota)
Pocet zubii k posunuti (poZadovana hodnota vymény zubii)

Pocet opakovaného brouseni na 1 zub (poZadovana hodnota)

Nastaveni téchto hodnot se provadi stejné jako u podavani a brusné cesty.

NNk WD

Stiskem tlacitka ,,Edit” zvolte editaci. (Hodnota nastaveni zubu zbyvajicich k brouseni blika)
Proved’te nastaveni pomoci tlacitek ,,+1° nebo ,,-1*“. Nechcete-li provést zmény, pokracujte bodem 3.
Potvrd’te nastaveni tla¢itkem ,,OK* (blika hodnota nastaveni vymény zubi)

Proved’te nastaveni brusné cesty jak je popsano v bod¢ 2.

Potvrd’te nastaveni tlac¢itkem ,,OK* (blika hodnota nastaveni opakovani brouseni)

Proved’te nastaveni jak je popsano v bod¢ 2 nebo potvrd'te nastaveni tlaé¢itkem ,,OK*

Tlacitkem ,,<“(11 ptepinani displeje) zpét displej
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Diagnosticka funkce k ovladani nastaveni koncového vypinace

Abychom Vam pomohli pti kontrole ptip. nastaveni koncového vypinace valce, vybavili jsme ovladani SSG600-
A DC diagnostickou funkei.

Vypinaé¢ koncové polohy podavaciho valce (ukazatel)
Vypinaé¢ koncové polohy brusného valce (ukazatel)
Tlacitko start (ukazatel)

Tladitko stop (ukazatel)

Upozornéni:
Pii stisknuti koncového vypinace ptip. spinace jsou odpovidajici zobrazené ¢tverecky tmavé.

K odpovidajici stran¢ displeje se dostanete pomoci tlacitek ,,<“ a ,,>“ (11. pfepinani strany displeje)



